Skrzyzowanie istniejgceqo gazociqqu z drogq

Rure wydmuchowq zakonczyc
w kolumnie wydmuchowej

Rura ochronna stalowa Dz wedlug tabeli

lzolacja zewnetrzna 3 PE
Izolacja wewnetrzna wg PN-79/H—-74244
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Rura wydmuchowa dni1 wedlug tabeli
umieszczona na wyzej poloZonym Koficu rury

Spoina pachwinowa o grubosci
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Dtugos¢ rury ochronnej L wedtug tabeli
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Teren projektowany
UWAGA: — Teren istniejgcy

Posadowienie gazociggu naniesiono orientacyjnie. Przed przystgpieniem do robét nalezy okresli¢
rzeczywistg gfgbokos¢ posadowienia.

Nad gazociggiem nalezy utozyé nowe zbrojone plyty drogowe betonowe (wym. 3,0x1,0x0,15m)
wykonanych z betonu C20/25-B25 ufoZonych na zaggszczonych warstwach podsypki

w odlegfosci 0,5m poza skrajnie drogi oraz 1,5m poza o$ gazociggu w obie strony

Rura ochronna dwudzielna Dz711x12,5mm

Plozy dystansujgce h=65mm

Rura przewodowa dn 500

Kqtownik |L_50x50x5 (PN—EN _10056) L=150mm

w rozstawie co 1,5m
(pierwszy i ostatni 150mm od korica rury ochronnej)
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Spoina pachwinowa ciggta 3 L 150
Spoina czolowa ciggla szczelna

Sruba z tbem szesciokgtnym M12 (PN—EN ISO 4014;

PN—EN ISO 4016; PN—-EN 20225)
wraz z nakretkq szesciokqtng

Rura ochronna dwudzielna Dz711x12,5mm
czgs¢ ‘goérna”

ZABEZPIECZENIE IZOLACJI ISTNIEJACEJ RURY PRZEWODOWEJ
PRZED USZKODZENIEM PODCZAS PRAC SPAWALNICZYCH

Blacha stalowa czarna 30x3mm o dlugosci 25,0m
przyspawana do dolnej czesci rury ochronnej

SZCZEGOt ‘A"

Spawa¢ na cafej dtugosci rury ochronnej

Rura ochronna dwudzielna Dz711x12,5mm
czes¢ "dolna”

UWAGA:
1. Roboty zatozenia rur ochronnych wykonywa¢ pod nadzorem GAZ System S.A. Swierklany — Terenowa Jednostka Eksploatacji Katowice
2. Lgczenie rur wykona¢ poprzez spawanie elektryczne czolowe. Wykonawca dla wszystkich polqczen spawanych opracuje karty technologiczne,
ktore przedstawi do zatwierdzenia operatorowi sieci,
3. Prace spawalnicze winien prowadzi¢ | nadzorowac wykwalifikowany personell, wedlug technologii spawania i kontroli zatwierdzonych przez GAZ System
4. Przed rozpoczgciem spawania rurg przewodowq zabezpieczy¢ termicznie wedlug technologii uzgodnionej z GAZ System S.A. Swierklany,
5. Wszystkie zlgcza spawane winny by¢ poddane badaniom metodq radiograficzng bqdz ultradzwigkowg,
6. Ztacza spawane po wykonaniu odbioru zaizolowac materiatem izolacyjnym uzylym do izolacji rur stalowych zalecanym przez producenta izolacyi.
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